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实验报告 

实验编号：BJ-05-003                                          日期：2017.05.03-04 

样品名称： LiAlGePO4 所属领域： 材料 

原始尺寸： ~500nm 期望细度： ＜50nm 

样品量： 3g 后续分析：  

     

 

解决方案：对于超微细粉研磨，我们建议采用纳米行星式球磨机 Pulverisette 7 加强型 

所选机型： 微型行星式球磨机 Pulverisette 7 加强型  

配置： 
80ml 氧化锆研磨罐 + 100g x 0.6 mm 氧化

锆研磨球 

转速： 900rpm 

分散剂： 20ml 无水乙醇 

研磨时间： 3h 

最终细度： D50＜~200nm 

实验说明： 

1、为了解样品研磨情况，避免过温过压，按研磨 3min，暂停 7min，循环 5

次（共研磨 15min）后检查---样品无膨胀，温度＜60℃。 

2、按上述研磨程序，再循环 35 次（共研磨 120min）后，取样测粒度：D50

＜~200nm，D90＜~600nm。 

3、按上述研磨程序，再循环 20 次（共研磨 180min）后，取样测粒度：D50

＜~200nm，与研磨 2h 后的细度相比减小幅度很小。但 D90＜~500nm。 

4、收集样品。如需更细的细度，则需要选用更细的研磨球，如 0.1mm。 

粒度报告说

明： 
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备注：对于 nm 级颗粒的粒度测试，采用 Mie 理论测量其结果最准，但 Mie

理论需要知道被测样品的吸光度和折射率，但对于本实验中的

LiAlGePO4，没有找到其准确的参数，因此粒度测量中我们采用的是

默认参数，测量值的准确性存在一定的误差，请知悉。 

研磨 120min 后粒度报告数据 

研磨 180min 后粒度报告数据 
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通过对研磨 120min 后、研磨 180min 后的粒度报告分析，我们可以发现： 

1、 研磨 120min 后：D50＜0.2μm，D90＜0.6μm。 

研磨 180min 后：D50＜0.2μm，D90＜0.5μm。此时 D100＜1.5μm，与研

磨 120min 相比，有较大的细度降低。 

2、通过样品细度变化可知，如需更细的细度，可继续增加研磨时长，但对

于 D50 来说，细度变化很小，因此，如要达到 50-100nm 的细度，需选用

0.1mm 直径的研磨球研磨。 

 


